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TOLERANZEN FUR KOKILLENGUSS

Bei Gul3rohteilen aus Leichtmetallegierung, die im KokillenguBverfahren hergestellt werden, sind die MaBabweichungen hauptsachlich abhangig von:

a. der MaBBgenauigkeit der Kokille, gekennzeichnet durch den Genauigkeitsgrad

b. der Lage der Kokillenteilung, Kerne, Schieber, gekennzeichnet durch die Unterteilung in formgebundene und nicht formgebundene Mal3e

c. der Gro3e der Nennmalle.

Abmalfe fiir LingenmalRe
(Langen, Breiten, Hohen, Mittenabstiande, Durchmesser, Rundungen)

£ GWP AG
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Nennmafbereich

Genauigkeitsgrad <10 >10 >16 >25 >40 >63 >100 >160 | >250 >400 | >630 | >1000
<16 <25 <40 <63 <100 | <160 <250 | <400 | <630 | <1000 <1250
GTA 15/5 | DCTGS8 +0,5 +055 | +06 +065 | +0,7 +08 | +09 +1,0 +1,1 +1,3 +1,4 +1,6

Alle Angaben ohne Gewdihr.

AbmalRe fiir Dickenmalle (Wanddicken, Stege, Rippen)

NennmafRbereich

Genauigkeitsgrad i 10 iiber 10 iiber 16
bis 16 bis 18
GTA 15/5 | DCTG9 +0,75 +0,8 +0,85

Alle Angaben ohne Gewdhr.
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FERTIGUNGSDIENSTLEISTUNGEN

Kundenspezifische Komponenten, Baugruppen und
Industriegehduse aus Metall und Kunststoff.

Ihr Partner entlang der Wertschopfungskette.
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