
Toleranzen für Kokillenguss V 1.2

Abmaße für Dickenmaße (Wanddicken, Stege, Rippen)

Genauigkeitsgrad
Nennmaßbereich

bis 10 über 10
bis 16

über 16
bis 18 

GTA 15/5     DCTG9 ± 0,75 ± 0,8 ± 0,85

Alle Angaben ohne Gewähr.
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TOLERANZEN FÜR KOKILLENGUSS
Bei Gußrohteilen aus Leichtmetallegierung, die im Kokillengußverfahren hergestellt werden, sind die Maßabweichungen hauptsächlich abhängig von:
 a. der Maßgenauigkeit der Kokille, gekennzeichnet durch den Genauigkeitsgrad
 b. der Lage der Kokillenteilung, Kerne, Schieber, gekennzeichnet durch die Unterteilung in formgebundene und nicht formgebundene Maße
 c. der Größe der Nennmaße.

 

Abmaße für Längenmaße
(Längen, Breiten, Höhen, Mi�enabstände, Durchmesser, Rundungen)

Nennmaßbereich

GTA 15/5  ± 0,5 ± 0,55 ± 0,6 ± 0,65 ± 0,7 ± 0,8 ± 0,9 ± 1,0 ± 1,1 ± 1,3 ± 1,4 ± 1,6 DCTG8
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Alle Angaben ohne Gewähr.

Genauigkeitsgrad


